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射出成形機更新による省エネ　 歩留まり向上による廃棄物の発生抑制
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　ホシザキでは、事業に伴い排出するエネルギー起源
のCO2を削減するため、省エネ設備の導入や業務効率化
などを通じ、製造部門、間接部門ともに生産性の向上に
積極的に取り組んできました。
　その結果、2018年度のCO2排出量は、13,346tで
前年比99.6%となりました。
　引き続き、生産工程や生産設備の見直しや省エネ設備
の導入、業務の効率化などを推進し、CO2排出量の削減
につとめてまいります。

　ホシザキの製品は、製氷機の部品をはじめ、食器洗浄機の
内部にあるラックなど、数多くのプラスチック成形品を使用
しており、その多くを社内の射出成形機で加工成形していま
す。
　島根工場では、2018年10月に、射出成形機1台を油圧式
からサーボモータ式に更新し、大幅な省エネを実現すること
ができました。従来の油圧式では、常時、油圧ポンプが稼働し
電力を消費するのに対し、サーボモータ式では必要な時、必要
な箇所のみサーボモータが動作するため、エネルギーロスが
少なく、現行の消費電力量の約50%で稼働することが可能
です。年間の消費電力量に換算すると、約160,000kWhの
削減が見込まれます。
　また、更新した設備は、省エネのみならず、省資源にも貢献
しました。例えば、使用していた油圧作動油約1,400L（ドラム
缶約7本分)が不要となりました。さらに、成形の安定性も
高まり、不良部品の発生の抑制にもつながりました。
　これらの環境負荷低減に加えて、装置の動作速度が改善
されたことにより、生産性向上にも寄与しています。
　今後も、省エネ設備の導入を推進し、環境負荷低減に取り
組んでまいります。

2018年度の総括
　2018年度も金属材料の歩留まり向上や、製造工程で
の不良削減活動などを積極的に推進した結果、廃棄物排
出量は前年度3,548tに対して3,527tで前年比99.4%と
なりました。
　また、売上高当たりの廃棄物量（指標）（※1）についても、
前年度と比べ減少させることができました。
　さらに、再利用率についても、廃棄物の分別や再利用の
促進を図ることで、2018年度は前年度の97.8%を上回
る98.9％となりました。
　引き続き、廃棄物の発生抑制を促進するとともに、再利
用率の一層の向上につとめてまいります。
※1 廃棄物排出量（t）を売上高（億円）で割って算出した数値。

2018年度の総括

　ホシザキでは、製造工程において、金属材料の歩留まりを向
上させる活動を推進しています。歩留まりとは、使用する金属
材料の投入量に対する生産量の割合のことで、歩留まり率が
高いほど材料のロスが少なくなります。
　本活動は、廃棄物の発生抑制のみならず、材料費の抑制にも
つながり、昨今の鋼板価格の高騰への対策にもなります。本社
工場では、金属材料の歩留まり率を前年度より2.0ポイント
向上させることを目標として取り組みを開始いたしました。
　具体的には、生産量が多く、歩留まりの改善が見込める材料
を対象に、おもに以下の3つの取り組みを実施しました。
①定尺材（※2）から、加工品の寸法に適した材料(スケッチ材)
への切り替え

②他の部品に使用しているスケッチ材の中からサイズの合
うものを選定・適用

③タレットパンチプレス（※3）の加工品取数の最適化
　以上の取り組みの結果、2018年度の本社工場の歩留まりは
前年度比4.3ポイントの向上となり、目標の2.0ポイントを大幅
に達成することができました。
　今後も金属材料の歩留まりを向上させ、廃棄物の発生抑制
に取り組んでまいります。
※2 市場で流通している標準的なサイズの鋼板材料。
※3 板金の打ち抜き加工に用いられるプレス機械。

当社ですでに他の部品に使用
しているスケッチ材から、
サイズが合うものを選定・適用。

電力・化石燃料のCO2排出量の推移
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